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DIN EN ISO 3 8 3 4

ZDH­ZERT G M B H BESCHEIN IGT . BASS DIE ORGANISAT\ON

MARTIN HENKE M E T A L L B A U G M B H

ANTON­BARTSCHER­STRABE4

3 3 1 5 4 SALZKOTTEN

DEN NACHWEIS ERERACHT HAT, DIE SCHWEISSTECHNISCHEN DUAUTATSANEDRDERUNGEN

GEMASS D E M I N D E R ANLAGE ANGEGEEENEN UMFANG NACH

DIN E N ISO 3 8 3 4 ­ 2

‘ z u ERFULLEN

ZERT\FIKAT GULT\G v o m 2 0 0 3 2 0 2 5 5 1 5 2110 2 0 2 6

ZERTIFIKAT­REG‘STER­NR 0 M 5 0 1 1 3 0 9 6 ­ 0 0 ­ 0 5

Eonn.18 0 5 2 0 2 5
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ANLAGE ZUM ZEPTIFIKAT NR.: GMS 0113096­00­05 )

TECHNISCHE SPEZIFIKATION— DIN EN Iso 3834 ­2 2 0 2 1 0 8

O U A L I T A T S A N F O R D E R U N G E N F U R D A S

S C H M E L Z S C H W E I S S E N V O N M E T A L L I S C H E N

W E R K S T O F F E N ‚ T E I L @ U M F A S S E N D E

OUALITATSANFORDERUNGEN

SCHWEISSPROZESSKE) 111 » E ‚ L ICHTEOGENHANDSCHWEIBEN

1 3 5 ‚ M A G , METALL­ A K T I V G A S S C H W E I B E N

141 ‚ W I G ­ WOLFRAM­ I N E R T G A S S C H W E I E E N

GRUNDWERKSTOFF(E) 5235 5275, 5355 NACH EN 1ooes­e

1430114307.14401_1,4404‚14541 1 4 5 7 1 NACH

E N 1 0 0 8 8

BETONSTAHL asooA_ E S O D B N A C H D IN 4 8 5 4

VERANTWORTLICHE KARSTEN SEIDEL SEE, 25111957

SCHWEISSAUESICHT SCHWEIEFACHMANN/KWS (DVS/IIW)
SPEZIELLEKENNTNISSE IM SCHWEIBEN (S) NACH

DIN E N l 5 0 1 4 7 3 1

VERTRETER MARTIN HENKE (SEB 0 3 041973

SCHWEIBFACHMANN/ IWS ( D V S / H W )

SPEZIELLEKENNTNISSE IM SCHWEIBEN (S) NACH DIN EN
ISO 14731

ANMERKUNGEN ’_ DIESES ZERTIFIKAT WIRD AUF DER GRUNDLAGE DER '
D U R C H G E F U H R T E N B E G U T A C H T U N G v o m a n 0 3 2 0 2 8
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